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(57) Abstract 

The invention concerns a modular artificial hip joint having a head part and at least one shank 
part. The shank part, which can be driven into the bone and forms the distal region, is connected 
to the distal end of the head part by insertion, preferably by means of an insert cone. A first screw 
means, guided through an axial bore in the head part, can be screwed into a threaded bore in the 
shank part. In order to guide a second screw means for separating the conical insert connection 
between the individual components (2, 3) of the artificial joint (1). the bore (5) in the head part (3) 
is threaded and has a diameter (D|) which is greater than the diameter (D2) of the threaded bore (6) 
in the shank part (2). 

(57) Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft eine modulare Huftgelenkprothese mit einem Kopfteil und mindestens 
einem Schaftteil, wobei das in den Knochen eintreibbare, den distalen Bereich bildende Schaftteil 
mit dem distalen Ende des Kopfteils durch Aufstecken, vorzugsweise mittels eines Steckkonus, 
verbunden ist und ein erstes Schraubmittel - durch eine axiale Bohrung im Kopfteil gefllhrt - in eine 
Gewindebohrung des Schaftteils einschraubbar ist. Die in dem Kopfteil (3) befindliche Bohrung 
(5) ist zwecks FUhrung eines zweiten Schraubmittels zum Losen der konischen Steckverbindung 
zwischen den Einzelelementen (2. 3) der Gelenkprothese (1) als Gewindebohrung ausgebildet, deren 
Durchmesser (Di) einen grossheren Wert aufweist als der Durchmesser (D2) der in dem Schaftteil 
(2) befindlichen Gewindebohrung (6), 
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Modulare HOf tgelenkprothese 



Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine modulare Gelenkprothese 
der im Oberbegriff des Anspruchs 1 angegebenen Art. 

Derartige Gelenkprothesen werden in unterschiedlichsten 
Formen und Grttflen hergestellt, um eine m5glichst genaue 
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Anpassung an die jeweilige Knochenform und auch den aktu- 
ellen Zustand des Knochengewebes unter Berucksichtigung 
des Krankheitsbildes zu ermGglichen. 

Durch mehrteilige Ausfuhrung mit kraf tschltlssiger Verbin- 
dung der entsprechenden Einzelteile im proximalen Bereich 
kann die Anpassung optimal erfolgen. Dabei ist gleichzei- 
tig ein Positionierung des Gelenkkopfes unabhangig vom 
Schaftdurchmesser moglich. 



Aus der EP-Bl 0 243 298 ist ein Bausatz fur eine Schaft- 
prothese bekannt, der ein mit einer Gelenkkugel versehba- 
res Kopfteil, ein im Knochen verankerbares Endteil und ein 
zwischen beiden positionierbares Zwischenteil aufweist. 
15 Alle Teile weisen konische Bohrungen bzw. dazu passende 
Zapfen auf, wodurch die Prothese durch Herstellen koni- 
scher Steckverbindungen zusammengesetzt werden kann. Kopf- 
und Zwischenteil weisen jeweils eine sich axiale Durch- 
gangsbohrung auf. 



Das Endteil ist mit Mitteln zum lOsbaren Eingriff zwecks 
Ubertragung einer Kraft in axialer Richtung versehen. 
Beim Zusammenfugen der Einzelteile sind die entsprechenden 
Bohrungen axial in Richtung des Schaftes ausgerichtet . Die 
Einzelteile der Prothese werden unter Verwendung eines ei- 
ne Kraft in axialer Richtung ilbertragenden Zuganker zusam- 
mengefugt, welcher sowohl das Kopfteil als auch nachfol- 
gende Schaftteile durchdringt und in die Gewindebohrung 
des Endteils einschraubar ist. Dadurch werden das Kopf- 
teil, oder das Zwischenteil und das Endteil fest zusammen- 
gezogen, so dafi eine Lockerung der einzelnen Prothesentei- 
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le durch die mechanische Belastung bei Benutzung nicht zu 
beftirchten ist. 

Die vorstehend beschriebene L6sung weist den Nachteil auf, 
5 dafi bei einer derartigen Prothese die Steckverbindung zwi- 
schen den Einzelteilen im implantierten Zustand nicht ge- 
lfist werden kann, obgleich dies aus medizinischen Grvinden 
- beispielsweise zum Nachsetzen oder Austausch des Kopf- 
teils - gelegentlich erforderlich ist. Die konischen 

10 Steckverbindungen halten auch nach vorheriger Entfernung 
des im Schaftinneren vorgesehenen Zugankers derart fest 
zusammen, dafl bei einer notwendigen Demontage zum Nachteil 
des Patienten Schadigungen des Femur oder zumindest eine 
unerwunschte Lockerung des Schafts unter Umstanden nicht 

15 vermieden werden kSnnen. 

Ausgehend von den MSngeln des Standes der Technik liegt 
der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine modularen Gelenk- 
prothese der eingangs genannten Gattung zu schaffen, die 
20 auf einfache Weise ein L6sen der Einzelelemente unterein- 
ander auch von extern gestattet. 

Diese Aufgabe wird mit den kennzeichnenden Merkmalen des 
Anspruchs 1 gelttst. 

25 

Die Erfindung schlieflt die Erkenntnis ein, dafi mit einem 
Schraubbolzen erhebliche DruckkrSfte in axialer Richtung 
erzeugt werden k&nnen, wenn sich das Bolzenende auf einem 
Widerlager abstutzt. Hierzu ist auch der Rand der Bohrung 
30 eines nachf olgenden Schaftelements unter der Bedingung ge- 
eignet, dafl der Auflendurchmesser eines in die Gewindeboh- 
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rung einzuschraubenden Bolzens grOfier ist als der Innen- 
durchmesser des nachfolgenden Elements. Da ein Austausch 
(bei fortgeschrittenem Krankheitsbild oder aufgrund ande- 
rer Indikationen ) vorzugsweise fOr das Kopf element in Be- 
5 tracht komrnt, kBnnen die nachfolgenden Elemente eine Boh- 
rung mit konstantem Durchmesser aufweisen, wobei dann ge- 
gebenenfalls das (distal) letzte Element ein Gewinde 
(aufweist das einen Zuganker zum Verbinden der Schaftele- 
mente bzw. zum Setzen der Konuselemente aufweist. Die 
10 Kraftwirkung zum LSsen zweier auf einanderf olgender Elemen- 
te kann urn so bequemer erreicht werden, je geringer seine 
Steigung gewShlt ist. 

Besonders vorteilhaft bei der Erfindung ist, dafi ohne den 
15 im Knochenraum verbleiben unteren Teil des Schafts zu ent- 
fernen der gelenknahe Kopfteil entfernt und gegebenenf alls 
ersetzt werden kann. Damit ist eine wesentlich geringere 
Belastung des Patienten verbunden als bei herkttmmlichen 
Prothesen. Aufierdem kann bei entferntem Kopfteil der ent- 
20 sprechende Knocheninnenraum auch ftir andere Behandlungs- 
zwecke erreicht werden. Unter "Kopfteil" im vorliegenden 
Zusammenhang der gelenknahe Teil der Prothese verstanden 
werden, welche sich auch im Falle des Gelenkersatzes in 
anderen Kttrperregionen vorteilhaft verwenden laflt. 

25 

Als Modularsystem ausgebildete Prothesenschafte weisen 
mindestens als Kopfteil und Endteil ein System verschiede- 
ne Einzelelemente unterschiedlicher GrBBe auf, welche vor- 
zugsweise durch Zusammenstecken ihrer, entsprechende koni- 
30 sche Zapfen Oder Ausnehmung aufweisenden proximalen oder 
distalen Enden miteinander verbunden werden. Die erforder- 
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liche StabilitSt der Steckverbindung wird durch - vorzugs- 
weise als Zuganker ausgebildete - Schraubmittel gesichert. 
Das Endteil ist als Hohlschaft ausgebildet, wobei die sich 
axial erstreckende LSngsbohrung des TrSgerteils an ihrem 
5 proximalen Endabschnitt ein Gewinde trSgt. Der Zuganker 
wird durch einen auf gleicher Achse wie die Langsbohrung 
im TrBgerteil liegenden zylindrischen Kanal im Kopfteil 
gefOhrt und in das mit einem Gewinde versehenen Endteil 
eingeschraubt . 

10 

Entsprechend der bevorzugten Ausftthrungsform der Erfindung 
ist der zylindrische Kanal im Kopfteil des modularen Httft- 
prothesenschaftes mindestens teilweise als Gewindebohrung 
ausgebildet. Diese Gewindebohrung weist dabei einen Durch- 

15 messer auf, welcher grbfier ist als der Durchmesser der den 
Zuganker aufnehmenden Gewindebohrung im nachf olgenden 
Schaftteil. Dieses Durchmessergestaltung sichert auf vor- 
teilhafte Weise, dafi bei zusammengesteckten Prothesentei- 
len auf dem proximal vorgesehenen, kegelstumpf f ttrmigen En- 

20 de des nachf olgenden Schaftteils ein freier, im wesentli- 
chen kreisringfSrmiger FlSchenbereich der DeckflSche des 
Kegelstumpfes verbleibt. Dieser Fiachenbereich steht als 
Widerlager fur einen Schraubbolzen zur VerfUgung, welcher 
nach Entfernen des Zugankers in das Kopfteil geschraubt 

25 werden kann. Der in das Kopfteil eingeschraubte Bolzen 
sttitzt sich auf dem im wesentlichen kreisringf Ormig ausge- 
bildeten Widerlager ab. Bei einer weiteren Schraubbewegung 
wird in gunstiger weise eine axiale Druckkraft erzeugt, 
welche die (trotz fehlendem Zuganker) feste konische 

30 Steckverbindung zwischen Kopf- und nachf olgenden Schaft- 
teil soweit 18st, dafi das Kopfteil zwecks Austausch ent- 
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nommen oder beziiglich des nachfolgenden Schaftteils in ge- 
wunschtem Mafle auf dessem am proximalen Ende vorgesehenen, 
kegelstumpfformigen Zapfen geschwenkt werden kann. Urn eine 
zur Kraftiibertragung beim Losen der Verbindung zwischen 
5 Kopf- und nachfolgenden Schaftteil ausreichend grofie Wi- 
derlagerflache zu sichern, ist ein Durchmesserverhaltnis 
der Bohrungen im Kopf- bzw. nachfolgenden Schaftteil im 
Bereich von 1,5 bis 2,5 gilnstig. 

10 Nach einer anderen vorteilhaften Weiterbildung der Erfin- 
dung erstreckt sich das far den Schraubbolzen vorgesehene 
Gewinde im Kopfteil der modularen Huf tprothesenschaf tes 
Ober die gesamte Lange des vorhandenen zylindrischen Ka- 
nals. Sowohl fur die Gewindebohrung im Kopfteil des Hdft- 

15 prothesenschaftes als auch ftir den Gewindeabschnitt am 
proximalen Ende des nachfolgenden Schaftteils ist ein me- 
trisches Gewinde vorgesehen. Dabei weist vorzugsweise das 
Gewinde im Kopfteil eine geringere Steigung auf als das 
Gewinde am proximalen Ende des nachfolgenden Schaftteils 

20 und erleichtert dadurch das Erzeugen der zum Losen der fe- 
sten konischen Steckverbinduung erf orderlichen Druckkraft 
durch den Schraubbolzen. 

Gemafi einer weiteren vorteilhaften Ausfilhrung der Erfin- 
25 dung kttnnen die beschriebenen Maflnahmen unter Benutzung 
verschiedener Abstufungen auch mehrfach bei aufeinander- 
folgenden Elementen ein und desselben modularen Schafts 
verwendet werden. Bei der hier erfolgten Darstellung ware 
hierbei lediglich das Wort "Kopfteil" durch "in Richtung 
30 nach distal vorangehendes Schaftelement" zu ersetzen. Es 
ist ersichtlich, dafi die Stufungen der Durchmesser der 
Bohrungen sich dabei jeweils nach distal hin vergr6Bern. 
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Entsprechend einer zusatzlichen weiterbildung der Erfin- 
dung weist das proximale Ende der im nachf olgenden Schaft- 
teil vorgesehenen Gewindebohrung eine Ausnehmung auf, 
welche in gunstiger Weise als syrranetrisch zur Langsachse 
5 der Bohrung angeordnete Anfasung ausgebildet ist. Dadurch 
wird in vorteilhafter Weise erreicht, dafl der Schraubbol- 
zen, dessen freies Ende ebenfalls mit gleichem Winkel ge- 
fast ausgebildet ist, beim Absttltzen auf dem proximalen 
Ende des Tragteils nicht mit dem Gewinde der in diesem Be- 

10 reich vorgesehenen Gewindebohrung in Wirkkontakt gelangen 
kann und beim Erzeugen der zum Losen der konischen Steck- 
verbindung zwischen Kopf- und nachfolgenden Schaftteil er- 
forderlichen Druckkraft eine Deformation der ersten Gewin- 
degange vermieden wird. Ein deformiertes Gewinde wurde ein 

15 erneutes Verschrauben des Zugankers in das proximale Ende 
des nachfolgenden Schaftteils nach An-passen Oder Aus- 
tausch des Kopfteils unmoglich machen. Fur die Kraftein- 
leitung in das Widerlager ist ein Neigungswinkel der Anfa- 
sung im Bereich von 45* in bezug auf die Mittelachse der 

20 entsprechenden Gewindebohrung gttnstig. 

Das Kopfteil weist an seiner medialen Seite unterhalb des 
Konus fur den Gelenkanschlufi beine Auskehlung auf, welche 
in gunstiger weise einen Ansatz- und Auflagebereich fur 
25 ein Werkzeug bildet, das zum Schwenken oder Abziehen des 
Kopfteils eingesetzt wird, nachdem die Konusverbindung 
zwischen Kopf- und nachfolgenden Schaftteil, wie vorste- 
hend beschrieben, gel6st worden ist. 

30 Urn eine weitestgehende Anpassung des Gelenkschaftes an 
die anatomischen Bedingungen eines Patienten zu sichern, 
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ist zur Herstellung eines individuell angepaflten Schaftes 
ein Bausatz mit unterschiedlich ausgebildeten Kopf- und 
nachfolgenden Schaftteilen von Vorteil, Die Einzelteile 
des Htiftgelenkschaftes unterscheiden sich in Durchmesser , 
5 LSngenmafl und Krtimmung. Sie sind unter Vorausetzung eines 
abgestimmten Auflendurchmessers miteinander kombinierbar . 

Andere vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in 
den Unter ansprttchen gekennzeichnet bzw. werden nachstehend 
10 zusammen mit der Beschreibung der bevorzugten Ausftihrung 
der Erfindung anhand der Figuren nSher dargestellt. Es 
zeigen: 

Figur 1 die bevorzugte Ausftth rungs form der Erfindung in 
15 schematisierter Teilschnittdarstellung, 

Figur la die Schnittansicht lSngs der Linie A... A gemafi 
Figur 1, 

20 Figur 2 eine vereinfachte Darstellung der bevorzugten 
Ausfiihrungsform der Erfindung gemSfi Figur 1 als Seiten- 
ansicht von links sowie 

Figur 3 eine vergrOfierte Darstellung der Einzelheit E in 
25 Figur 1. 

Der in den Figuren 1, la und 2 in Form einer Seitenan- 
sicht, eines Schnittes bzw. eines Teilschnittes darge- 
stellten modularen Gelenkprothese l besteht aus einem 
30 Schaftteil 2 und einem Kopfteil 3, welche jeweils eine 
Profilierung in LSngsrichtung aufweisen. Die Einzelteile 2 
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und 3 des Schaftes 1 sind mittels einer konischen Steck- 
verbindung 10 auf gleicher Achse liegend und gegeneinander 
verschwenkbar verbunden. Fiir das "Setzen" des Konus und 
zur Sicherung dieser Steckverbindung gegen axiales L5sen 
5 ist ein (nicht dargestellter ) Zuganker vorgesehen, welcher 
durch den als Gewindebohrung ausgebildeten Kanal 5 des 
Kopfteils 3 geftihrt und in den als Gewindebohrung 6 ausge- 
bildeten proximalen Bereich des im nachfolgenden Schaft- 
teil 2 vorgesehenen Kanals 4 geschraubt wird. Das Ein- 
10 schrauben erfolgt soweit, da£ sich das proximale Ende des 
Zugankers in der Ausnehmung 7 abstiitzt und dabei die Ein- 
zelteile 2 und 3 des modularen HQftprothesenschaf tes 1 
axial gegeneinander bewegt werden, bis die konische Steck- 
verbindung 10 die gewilnschte Festigkeit aufweist. 

15 

Urn die Position des einen Gelenkanschlufi-Konus 9 aufwei- 
senden Kopfteil 3 in Bezug auf das nachfolgenden Schaft- 
teil 2 andern zu kBnnen oder das Kopfteil 3 auszutauschen, 
mufl die konische Steckverbindung 10 erneut gelSst werden. 

20 Nach Losen und Herausdrehen des (nicht dargestellten) Zu- 
gankers wird ein (ebenfalls nicht dargestellter) Schraub- 
bolzen in die Gewindebohrung 5 des Kopfteils 3 einge- 
schraubt. Da der Durchmesser D ± der Gewindebohrung 5 im 
Kopfteil 3 einen grttfieren Wert aufweist als der Durchmes- 

25 ser D 2 des proximalen, mit einem Gewinde versehenen Ab- 
schnitt 6 der zentralen Bohrung 4 des nachfolgenden 
Schaftteils 2, statzt sich der Schraubbolzen auf einem 
sich in seinem FlSchenmafl durch die Durchmesserdif ferenz 
D x - D 2 festgelegten Kreisring auf der DeckflSche 8 des 

30 als Kegelstumpf ausgebildeten proximalen Endes des Kopf- 
teils 3 und ist somit in der Lage, eine axial gerichtete 
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Druckkraft zu erzeugen. Diese Kraft 15st die nach dem 
"Setzen" des Konus sehr feste Steckverbindung 10 und er- 
mtfglicht auf bequeme Art und Weise eine erneute Anpassung 
des Hiiftprothesenschaftes 1 an verSnderte kdrperliche Be- 
5 dingungen eines Patienten. 

Die an der medialen Seite des Kopfteils 3 unterhalb des 
Gelenkanschlufi-Konus 9 vorgesehene Auskehlung 9a dient als 
Ansatzpunkt far ein Werkzeug, mit welchem das Kopfteil 3 
10 nach erneutem LBsen der konischen Steckverbindung 10 zwi- 
schen Kopf- und nachfolgenden Schaftteil auf gleicher Ach- 
se geschwenkt oder im Bedarfsfall von dem nachfolgenden 
Schaftteil abgezogen werden kann. 

15 In diesem Zusammenhang hat es sich fOr die Handhabbarkeit 
der Mittel zum Erzeugen der zum LBsen der konischen Steck- 
verbindung erforderlichen Druckkraft als giinstig erwiesen, 
ein Durchmesser-Verhaitnis der Bohrungen 4, 5 im Bereich 
von 1,5 bis 2,5 vorzusehen und die Bohrung 5 tiber die ge- 

20 samte LSnge mit einem Gewinde zu versehen. Es werden be- 
vorzugt metrische Gewinde verwendet, wobei das Gewinde der 
Gewindebohrung 5 im Kopfteil 3 eine geringere Steigung 
aufweist als das Gewinde im proximalen Abschnitt 6 der 
Bohrung 4 des nachfolgenden Schaftteils 2. 

25 

Die in Figur 3 vergr6fiert dargestellte Einzelheit E gemai3 
Figur 1 zeigt eine vorteilhafte Weiterbildung der in den 
Figuren 1, la und 2 gezeigten Erfindung. Um zu verhindern, 
dafi durch den Wirkungseingrif f des (nicht dargestellten ) 
30 Schraubbolzens an der Oberseite des proximalen Endes des 
nachfolgenden Schaftteils 2 eine BeschSdigung des dort 
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vorgesehenen Gewindeabschnitts 6 mSglich wird, ist an dem 
proximalen Ende der Gewindebohrung eine als Anfasung aus- 
gebildete Ausnehmung 11 vorgesehen. Die Neigung der Flan- 
ken 12 betragt 45° und entspricht der Flankenneigung der 
5 Fasung am Gewindeende des (nicht dargestellten) Schraub- 
bolzens. Dadurch kann ein optiraaler Krafteintrag in das 
nachfolgenden Schaftteil 2 erfolgen, um das LSsen der 
konischen Steckverbindung 10 zwischen nachfolgenden 
Schaftteil 3 und Kopfteil 2 mit relativ geringem Kraftein- 

10 satz zu ermoglichen. Auf diese Weise lafit sich das Kopf- 
teil bei implantiertem Schaft bei einer moglicherweise er- 
forderlichen Nachoperation ohne wesentlichen Kraftaufwand 
und bei nur geringen Reaktionskraften entfernen. Damit 
wird ein LOsen bzw. Auslockern des im Knochen verbleiben- 

15 den Schaftteils mit grofier Sicherheit vermieden. 

Es ist ersichtlich, dafi - bei in der Zeichnung nicht dar- 
gestellten - weiteren Ausfilhrungsformen - durch die er- 
zielte Modularitat in einem System von Schaftprothesen zur 
20 Erreichung unterschiedlicher individuell bemessener Prot- 
hesenformen verschiedene Elementegrofien kombinierbar sind. 
Die erfindungsgemafie Stufung der Gewindedurchmesser kann 
ebenfalls zwischen jeweils unterschiedlichen der aufein- 
anderfolgenden Elementen vorgesehen sein. Damit ist es 

25 beispielsweise mSglich eine Trennung - wenn gewunscht 
- nicht nur zwischen dem Kopfteil und dem in Richtung di- 
stal nachfolgenden Schaftteil, sondern auch zwischen 
Schaftteilen untereinander , zu bewirken. Fur ein gezieltes 
-Anwahlen" einer verbindung zum LOsen maflte dann bei sich 

30 zum Kopfende hin stufenweise vergropfiernden Gewindedurch- 
messern ein Bolzen ausgesucht werden, dessen Auflengewinde 
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mit dem Innengewinde in Eingriff kommt, welches in dem auf 
der proximalen Seite der beabsichtigten Trennstelle gele- 
genen Schaf telements in Eingriff kommt. Er sttitzt sich 
dann mit dem Rand seines Endes auf dem Rand der Bohrung 
5 des distal benachbarten Elements ab und trennt die ausge- 
wShlte Verbindung. 

Bei einem modularen System mit unterschiedlich gekrOmmten 
Schaftelementen lassen sich individuell geformte Schafte 
10 durch unterschiedliche relative Winkelpositionierung 
erzeugen, ohne dafi die LBsbarkeit im vorstehendem Sinne 
irgendwie eingeschrSnkt ware. 

Die Erfindung beschrSnkt sich in ihrer AusfOhrung nicht 
15 auf das vorstehend angegebene bevorzugte AusfUhrungs- 
beispiel. vielmehr ist eine Anzahl von Varianten denkbar, 
welche von der dargestellten LSsung auch bei grundsatzlich 
anders gearteten Ausfiihrungen Gebrauch macht. 

***** 

20 



25 



30 
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AnsprOche 

1 . Modulare Gelenkprothese mit einem Kopfteil und minde- 
5 stens einem Schaftteil, die - vorzugsweise mittels eines 

Konusanschlusses - steckbar miteinander verbindbar sind, 
wobei ein Setzen bzw, Sichern der Steckverbindung mittels 
einer sich im wesentlichen koaxial zur LSngsachse des 
Schaftteils durch eine beide Teile koaxial durchquerende 
10 Bohrung erstreckenden ersten Schraubmittels erfolgen kann, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafl die im Kopfteil (3) oder einem in Richtung zum Schaft- 
15 ende vorangehenden Schaftteil vorgesehene Bohrung (5) mit 
einem Gewinde versehen ist fOr ein Schraubmittel welches 
zum Lbsen der Steckverbindung mit dem nachfolgenden Ele- 
ment einen aufieren Durchmesser {D 1 ) aufweist, der grBfier 
ist als der innere Durchmesser (D 2 ) der in dem nachfolgen- 
20 den Schaftteil (2) angeordneten Bohrung. 

2. Gelenkprothese nach Anspruch 1, dadurch g e - 
kennzeichnet , dafi das VerhSltnis des grttfleren 

25 Durchmessers (DjJ zum kleineren Durchmesser (D 2 ) zwischen 

1,5 und 2,5 betrSgt. 

3. Gelenkprothese nach Anspruch l, dadurch g e - 
30 kennzeichnet, dafl sich das Gewinde in der im 

Kopfteil (3) bzw. in dem in Richtung proximal vorangehen- 
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den Schaftteil angeordneten Bohrung (5) Ober deren gesamte 
LSnge erstreckt. 



5 4. Gelenkprothese nach Anspruch 1, dadurch g e - 
kennzeichnet , dafi die im nachgeordneten 
Schaftteil (2) vorgesehene Bohrung (4) nur im Bereich ih- 
res proximalen Endes (6) mit einem Gewinde versehen ist. 

10 

5. Gelenkprothese nach einem der vorangehenden Ansprti- 
che, dadurch gekennzeichnet, dafl das 
proximale Ende der Gewindebohrung (6) des nachgeordneten 
Schaftteils (2) eine Anfasung (11) aufweist. 

15 

6. Gelenkprothese nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet , dafi die Anfasung (11) bezogen 
auf die Mittelachse der Gewindebohrung (6) einen Neigungs- 

20 winkel von im wesentlichen 45° aufweist. 



7. Gelenkprothese nach einem der vorangehenden Ansprli- 
che, dadurch gekennzeichnet, dafl an 
25 der medialen Seite des Kopfteils (3) unterhalb des 
Gelenkanschlui3-Konus (9) eine Auskehlung (9a) mit im we- 
sentlichen bogenfGrmiger Begrenzung vorgesehen ist. 

30 8. Bausatz zur Herstellung einer Gelenkprothese nach ei- 
nem der vorangehenden Anspruche, gekennzeich- 
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net durch eine Auswahl von Kopfteilen (3) unter- 
schiedlicher LSnge und/oder unterschiedlichen Durchmessers 
sowie eine Auswahl von Schaftteilen (2) unterschiedlicher 
LSnge, unterschiedlichen Durchmessers und/oder unter- 
5 schiedlicher Krtimmung. 

9. Bausatz nach Anspruch 8, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, dafl far die Kopfteile (3) ein Durchmes- 
10 ser im Bereich von 12 bis 17 mm und fur die Schaftteile 
(2) ein LSngenbereich von 200 bis 320 mm und ein Durchmes- 
serbereich von 10 bis 14 mm vorgesehen ist. 

***** 

15 



20 



25 
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